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KGS-410AH/AHD
電

KGS-5 1 5Al1/A1lD
L

KGS-620AH/A10

ア ブ ル 面 積 1060× 410 1500X500 2040)(600

研 削 可 能 面 積 1050× 420 1500X540 2100)(655

テーブル面から砥石軸芯までの距離 590 6 0 0 600

ア ブ ル 速 度 (油圧式 ) 4--22m/min 3-二 2「om/min

甫1後 自 動 送 り 量 (調整可能 ) 0_5-20

コ ラ ム ク ロ ス フ ィー ド速 度 1440mm/min

砥 石 li下 速 度 145mm//min

前後送リハンドル切込量
1回転

1日盛

0.5

0.02

上下送 リハンドル切込量
1回転

1目盛

0.5

0.002

※ 砥 石 1回 の 自動 切 込 量
(6段 階 調 整 可 能 ,

0.005-0.04

砥 石 軸 回 転 数  6 01l Z 1740rpm

砥 石 寸 法 (外径 X tt X内 径 ) 305X38_l X 127 355× 50.8× 127 355× 50.8X127

砥 石 軸 モ ー タ ー (V-3級 ) 5HP X 4P 1011P X 4P 1011PX 4P

油 圧 用 モ タ 3HP X 6P 5HPX 6P 51tI)X6P

前 後 自動 送 り用 モ ー ター 1/4HPX 6P

砥 石 上 下 送 り用 モ ー ター 1/4HP X 4P 1/4HP X 4P 1/411P X 4P

冷 却 ポ ン プ 用 モ ー タ ー 1/8HP X 2P

機 械 本 体 の 重 量 3800kg 5250kg 62 50kg

機 械 総 重 量 4250kg 6250kg 7050kg

註 :※ はAHD型 機種のみです。



c)据 付場所 の選定

機賦の机1付場所の選定は、性能及び研肖1精 度に影響を及ぼ
しやすいので、他1ご riに場所

の選定をしなければな りません。研削盤が振動の多
い大型機械の間に据え付けられて

いるのをよく見掛けますが、このような場合、研削盤に対する影響
は多大で、 トラブ

ルを引 き起 こす原因 とな ります。

*地 盤の軟 らかい所に機械を設 i既 すると、機械が変形 し、使用できなくなる
ことがあ

りますか ら、地盤の軟 らかい所に機械を設置 しないようにし
て ください。

(1)KGS-410AH(AHL))敷 地 図
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b KGS-410AHD

KGS-410AHl) タト観図及 び 名 称

テ ー フ ル

ス トロー ク郡H控 ドグ (片 。オ耳)

砥石 カバー

流油 コン トロー ル レバー
子X:ド電

n144え上リハシ
イ 十甘ル

電気 ボ ックス

Lド 自動り
'込

ギヤポツクス

|:ド送 リハンドル

防岸カバー

電気制御 ボ ックス
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ノi二右送リハンドル

ボル ト



(5)テ ーブル寸法及び研削面f積
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